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(54) Rotierendes Schneidinstrument fur chirurgische Zwecke 

Ein rotierendes Schneidinstrument fur chirurgische Zwek- 
ke mit FuhrungsspieB ermoglicht ein beschleunigtes Arbei- 
ten dadurch, da& zwischen dem Fuhrungsspiefc (2) und der 
Wand eines fur den FuhrungsspteG vorgesehenen Langska- 
nals (3) des Schneidinstruments (1 ) ein Flussigkeitskanal (1 5) 
fur die Zufuhr von Kuhlmittel zum Schneidende (6) vorgese- 
hen ist. Die FIQssigkeitszufuhr erf olgt uber eine Muffe (7) und 
eine zugeordnete Queroffnung (13). Der FuhrungsspieB (2) 
kann eine Langsabflachung (20) oder Rinne aufweisen, urn 
trotz guten Sitzes im Langskanal (3) die Kuhlmittelzufuhr zum 
Schneidende (6) zu gewahrleisten. 
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Patentanspruche 

1. Rotierendes Schneidinstrument fiir chirurgische 
Zwecke mit FuhrungsspieB, fur den im Schneidin- 
strument ein Langskanal vorgesehen ist, dadurch 
gekennzeichnet, 

daB eine das Schneidinstrument (1) umgreifende, 
abgedichtete und drehbar auf dem Schneidinstru- 
ment gelagerte Muffe (7) zur Kuhlmittelzufuhr und 
eine zugeordnete Queroffnung (13) im Schneidin- 
strument vorgesehen ist und daB sich zwischen dem 
FiihrungsspieB (2) und der Wand des Langskanals 
(3) ein Flussigkeitskanal (15) befindet, der an dem 
Ende (14) des Schneidinstruments abgedichtet ist, 
das dessen Schneidende (6) gegenuberliegt 

2. Schneidinstrument nach Anspruch l t dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Querschnitt (18) des Fuh- 
rungsspieBes (2) einen fast ebenso groBen Durch- 
messer hat wie der Innendurchmesser des kreiszy- 
lindrischen Langskanals (3), jedoch von der Kreis- 
form abweichende Umfangsbereiche (20) aufweist 
zur Bildung des Flussigkeitskanals (15). 

3. Schneidinstrument nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB zur Fuhrung der Muffe 
(7) wenigstens ein Walzlager (9) vorgesehen ist 

4. Schneidinstrument nach einem der vorangehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB zur 
Abdichtung der Muffe (7) und/oder des Flussig- 
keitskanals (15) wenigstens ein Dichtungsring (10) 
oder durchbohrter Stopfen (16) an der Muffe (7) 
bzw. an dem dem Schneidende (6) gegentiberlie- 
genden Ende (14) vorgesehen ist. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein rotierendes Schneidinstru- 
ment fiir chirurgische Zwecke mit FuhrungsspieB, fiir 
den im Schneidinstrument ein Langskanal vorgesehen 
ist. 

Ein derartiges Schneidinstrument ist bekannt aus dem 
"MECRON Katalog, 1979/80, B. OSTEOSYNTHESE, 
Seite B 33, Katalog-Nrn. 836 und 839 M . Es kann beispiels- 
weise dazu dienen, einen kreiszylindrischen Kanal in 
einen Rohrenknochen zu bohren. Dabei wird zuerst ein 
FuhrungsspieB eingetrieben. Er dient dazu, den mit ei- 
nem Langskanal, also hohlen Bohrer, beim Bohren zu 
fiihren, wenn dieser uber den FuhrungsspieB geschoben, 
rotierend in die Markhohle eindringt. 

Da bei solchen Eingriffen stets Eile geboten ist, darf 
der Bohrvorgang nicht viel Zeit beanspruchen. Bei 
schnellem Bohren besteht aber die Gefahr, daB die ent- 
stehende Warme nicht ausreichend abgefiihrt wird. 
Dann waren Knochen- oder Markschaden die Folge. 

Der im kennzeichnehden Teil des Anspruchs 1 ange- 
gebenen Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Schneidinstrument der eingangs genannten Gattung zu 
schaffen, das ein ziigiges Arbeiten erlaubt. 

Diese Aufgabe wird bei einem Schneidinstrument ge- 
maB dem Oberbegriff durch die im kennzeichnenden 
Teil des Anspruchs 1 angegebenen Merkmale gelost. 

Bei Bohrern ist es an sich bekannt, das schneidende 
Ende durch dort aus dem Bohrer austretende Flussig- 
keit zu kiihlen. Dabei sind im Bohrer Langskanale vor- 
gesehen (DE-OS 17 52 125 und DE-PS 23 31 023), wel- 
che von der Kuhlfliissigkeit durchf lossen werden, die am 
schneidenden Bohrerende austritt. Die Fliissigkeitska- 
nale schwachen den Querschnitt eines solchen Bohrers. 
Deshalb ist .es nicht moglich, die bekannten Anordnun- 
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gen ohne weiteres auf ein rotierendes Schneidinstru- 
ment fiir chirurgische Zwecke mit einem FuhrungsspieB 
zu iibertragen, denn dadurch, daB das rotierende 
Schneidinstrument in seinem inneren Langskanal be- 
5 reits den FuhrungsspieB aufnehmen muB, ist der Quer- 
schnitt schon so geschwacht, daB fiir zusatzliche Flussig- 
keitskanale kein Raum mehr ist. Es ist auch nicht mog- 
lich, die Fltissigkeitskanale durch den FuhrungsspieB zu 
fiihren, denn dieser bedarf keiner Kiihiung. und es ist 

10 auch nicht ausreichend, die am Schneidinstrument ent- 
stehende Warme uber den Umweg des Fuhrungsspie- 
Bes abzufuhren. 

Mit der Erfindung wird daher ein anderer Weg be- 
schritten, der darin besteht, daB (zunachst wie bei einem 

is der bekannten, flussigkeitsgekiihiten Bohrer) eine das 
Schneidinstrument umgreifende, abgedichtete und 
drehbar auf diesem gelagerte Muffe zur Kuhlmittelzu- 
fuhr und eine zugeordnete Queroffnung im Schneidin- 
strument vorgesehen ist. Daruber hinaus ist nun aber im 

20 Schneidinstrument nicht zusatzlich zu dem fur den Fuh- 
rungsspieB vorgesehenen Langskanal ein Flussigkeits- 
kanal vorgesehen, sondern der Flussigkeitskanal wird 
durch einen Zwischenraum zwischen der Wand des 
Langskanals und dem FuhrungsspieB gebildet, wobei 

25 dieser Flussigkeitskanal an demjenigen Ende des 
Schneidinstruments abgedichtet ist, aus welchem-das 
stumpfe Ende des FOhrungsspieBes (also gegeniiber 
dem Schneidende des Schneidinstruments) aus dem 
Schneidinstrument herausragt 

30 Urn eine gute Fuhrung des Schneidinstruments durch 
den FuhrungsspieB zu erreichen, sollte dessen Durch- 
messer fast ebenso groB wie der Innendurchmesser des 
kreiszylindrischen Langskanals im Schneidinstrument 
sein; damit aber zwischen dem FuhrungsspieB und der 

35 Wand des Langskanals noch ein Flussigkeitskanal mit 
ausreichend groBem Querschnitt iibrigbleibt, urn genti- 
gend Kuhlmittel hindurch zu lassen, kann der Fuhrungs- 
spieB von der Kreisform abweichende Umfangsberei- 
che aufweisen. Beispielsweise kann der FuhrungsspieB 

40 bei ansonsten kreisformigem Querschnitt an einer 
Langsseite abgeflacht sein oder eine Rille aufweisen. 

Die zur Kuhlmittelzufuhr dienende Muffe ist bevor- 
zugt mit mindestens einem abgedichteten Walzlager au- 
Ben auf dem rotierenden Schneidinstrument gelagert 

45 Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in 
den Unteranspruchen gekennzeichnet. Die Erfindung 
wird nachstehend zusammen mit der Beschreibung der 
bevorzugten Ausfuhrung der Erfindung anhand der 
Zeichnung naher erlautert. 

50 Im Schnitt ist als rotierendes Schneidinstrument 1 ein 
Bohrer mit FuhrungsspieB 2 in einem Langskanal 3 des 
Schneidinstruments 1 gezeigt. Beim Bohren steht der 
FuhrungsspieB 2 still wahrend das Schneidinstrument 1 
uber Nuten 4 und 5 von einem nicht dargestellten Bohr- 

55 futter angetrieben ist und mit seinem Schneidende 6 
beispielsweise in eine Markhohle eines Knochens ein- 
dringt. 

Zur Abfuhr der beim Schneiden entstehenden Warme 
wird nun flussiges Kuhlmittel zugefiihrt. Dazu ist eine 
60 das Schneidinstrument 1 abgedichtet und drehbar um- 
fassende Muffe 7 mit einem fCuhlmittelzufluBstutzen 8 
vorgesehen. Zur leichtgangigen drehbaren Lagerung 
der Muffe 7 auf dem Schneidinstrument 1 dient ein 
Walzlager 9. Die Abdichtung der Muffe 7 besorgen 
Dichtungsringe 10 bis 12. 

Das fliissige Kuhlmittel flieflt in Pfeilrichtung durch 
die Muffe und von dieser durch eine zugeordnete Quer- 
offnung 13 im Schneidinstrument 1. Damit nun die ein- 
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ander widersprechenden Forderungen. daB einerseits 
der Querschnitt des Schneidmstruments 1 nicht weiter 
geschwacht wird und andererseits das Schneidinstru- 
ment 1 durch den FuhrungsspieB 2 moglichst gut und 
moglichst spielfrei gefuhrt wird, wird der Zwischenraum 5 
zwischen dem FuhrungsspieB 2 und der Wand des 
Langskanals 3 als Flussigkeitskanal genutzt. Durch ihn 
flieBt das Kuhlmittel und tritt am Schneidende 6 wieder 
aus dem Schneid instrument 1 aus. Am gegenuberliegen- 
den Ende 14 ist der Flussigkeitskanal 15 durch einen 10 
vom FuhrungsspieB 2 durchbohrten Stopfen 16 abge- 
dichtet, der durch eine durchbohrte Schraubkappe 17 
auf dem Ende 14 gehalten wird. 

Da der Flussigkeitskanal 15 bei guter Fuhrung des 
Schneidinstruments 1 durch den FuhrungsspieB 2 unter 15 
Umstanden keinen ausreichend groflen, ringformigen 
Querschnitt hat, weist der Querschnitt 18 des Fuhrungs- 
spieBes 2 an seinem Umfang 19 einen Umfangsbereich 
20 auf, der von der ansonsten vorhandenen Kreisform 
des Umfangs 19 erfolgt, im Sinne einer Verminderung 20 
des Querschnitts 18 gegenuber kreisformiger Ausbil- 
dung. Auf diese Weise ist am FuhrungsspieB 2 in L&ngs- 
richtung eine Abflachung, namlich am Umfangsbereich 
20 vorgesehen, durch welche der Flussigkeitskanal 15 
erweitert ist und die Passage grdBerer Kuhlmittelmen- 25 
gen zulaBt 

In der Zeichnung oberhalb der Queroffnung 13 ist die 
Abflachung am Umfangsbereich 20 nicht vorgesehen 
und auch unnotig. Auf diese Weise ist die einwandfreie 
Abdichtung durch den Stopfen 16 gewahrleistet. Der 30 
Querschnitt 18 stellt also einen Schnitt durch den Fuh- 
rungsspieB von der Queroffnung 13 abwarts dar. 

Der durchbohrte Stopfen 16 kann durch einen un- 
durchbohrten Stopfen 21 ersetzt werden, wenn das 
Schneidinstrument 1 ohne FuhrungsspieB 2 verwendet 35 
werden soil. 

Die Erfindung beschrankt sich in ihrer Ausfiihrung 
nicht auf das vorstehend angegebene bevorzugte Aus- 
fuhrungsbeispiel. Vielmehr ist eine Anzahl von Varian- 
ten denkbar, welche von der dargestellten Losung auch 40 
bei grundsatzlich anders gearteteten Ausfiihrungen Ge- 
brauch machen. 
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